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Abstract (Basic) : *EP 1082953* Al 

NOVELTY - The composition is new. 

DETAILED DESCRIPTION - The composition comprises, in 
physiologically acceptable medium, a dispersion of particles of first 
film- forming polymeric system, containing first polymer 
surface-stabilized in fatty liquid phase, and also a dispersion of 
particles of second non- film- forming polymeric system, 
surface-stabilized in fatty liquid phase. First polymeric system has 
glass transition temperature up to 40degreesC (preferably (-100) to 
40degreesC, especially (-10) to 3 0degreesC) , and second polymeric 
system has glass transition temperature above 40degreesC (preferably 
40-300degreesC, especially 45-150degreesC. First and/or second 
polymeric system comprises at least one plasticizer and the particles 
of each system are stabilized by stabilizer selected from sequence, 
grafted and statistic polymers and their mixtures. The total of first 
and second polymers dispersed in fatty liquid phase amounts to 2-60 
wt.% (preferably 5-30 wt.%) per total wt. of composition, and the wt. 
ratio of first polymer to second is 1/99-99/1, preferably 50/50 to 
80/20. The composition is preferably anhydrous and may additionally 
contain at least one wax, and/or at least one liposoluble polymer, 
and/or at least one additive selected from thickeners of fatty liquid 
phase, perfume, preservatives, surfactants, sequestrants, vitamins, 
proteins, ceramides, alkalinizing or acidifying agents, emulsifiers, 
colorants and fillers. INDEPENDENT CLAIMS are also included for : 

(1) process of make-up or non- therapeutic treatment of keratinic 
matters comprising application of composition as claimed; and 

(2) the use of composition as claimed to produce brilliant and/or 



non-sticky and/or wear-resistant and/or non- transferable film on 
keratinic matter, especially on keratinic fibres; or for curling 
keratinic fibres, namely eyelashes. 

USE - In cosmetic industry, as mascara, eye-liner, lipstick, 
eye-shadow, blush, foundation, body make-up, concealer, make-up base, 
solar protection creme, skin coloring or skin treatment preparation 

ADVANTAGE - The composition produces brilliant and/or non-stick 
and/or wear resistant and/or non -transferable make-up effect. 
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(54) Composition cosmetique comprenant des dispersions de particules de polym&re dans une 
phase grasse llquide 



(57) L'invention a pour objet une composition k ap- 
plication topique comprenant une dispersion de particu- 
les dans une phase grasse liquide d'un premier syst§me 
polym^rique filmifiable et une dispersion de particules 
dans la phase grasse llquide d'un deuxt^me systdme 
polym^rtque non filmifiable. 

L'invention a aussi pour objet un proc^d cosmeti- 



que de maquillage ou de traitement non th^rapeutique 
des mati^res keratiniques comprenant Tapplication sur 
les mati^res k^ratiniques d'une telle composition. 

La composition pemiet d'obtenir un film briilant et 
non ootiant ayant des propriety de 'sans transfert" et 
assurant en partculier un bon recourbement des fibres 
k6ratink]ues. 
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Description 

[0001] La pr^sente invention a pour objet una composition h application topique comprenant des particules de po- 
lym^re dispers^es dans une phase grasse liqulde, destin^e en particulier au domaine cosm6tique. Plus sp^cialement. 
5 t'invention se rapporte k une composition pour le soin ou le maquillage des matieres k^ratiniques telles que ta peau, 
y compris les I6vres, et les phan^res comme les cils, les sourcils, tes cheveux* et les ongles, notamment d'etres hu- 
mains. 

. [0002]. Cette composition peut se presenter sous la fonne de mascara, d'eye-liner, de produit pour les I6vres, de 
fard k joues ou k paupi^res, de fond de tetnt, de produit de maqufllage du coips. de produit anti-cemes, de base de 
10 maquillage, de composition k appliquer sur un maquillage - dit encore top-coat- . de composition de protection solaire, 
de coloration de la peau, de produit de soin de la peau. 

[0003] Les products de maquillage ou de soin de la peau ou des levres tfetres humains comme les eye-liners, les 
fonds de teints, les rouges k levres, ou bien encore des cils comme les mascaras, contiennent g6n6ralement des corps 
gras tels que des cires et des huiles, des pigments et/ou charges et, ^ventuellement des additifs comme des actifs. 
IS Ces compositions sont g^n^ralement appliqu^es sur la peau ou les cils sous forme de couche mince condulsant k la 
formation d'un d^pot mince. 

[0004] Ces compositions, lorsqu'elles sont appliqu6es sur la peau ou les Idvres, pr^sentent Tinconvenient de trans- 
ferer, c'est-a-dire de se d6poser au moins en partie, en taissant des traces, sur certains supports avec lesquels elles 
peuvent etre mtses en contact, et notamment un venre. une tasse, une cigarette, un vetement ou la peau. II s'ensuit 
20 une persistance mediocre du film appliqu4, n^essitant de renouveler r6gulidrement fappfication de la composition de 
fond de tetnt ou de rouge k levres. Par ailleurs, I'apparition de ces traces inacceptabtes notamment sur tes cols de 
chemisier peut ^carter cerlaines femmes de TutiHsation de ce type de maquillage. 

[0005] II est connu des documents EP-A-749746 et FR-A-2772600 des compositions cosmetiques comprenant des 
particules de polym^re filmog^ne dispers^es dans une phase grasse liquide et stabilis6es en surface. Ces composi- 

25 tions, bien que pr^sentant des propriety de "sans transfert" am6lior6es, ont rinconvenlent de laisser sur les matldres 
k6ratiniques.un film peu trillant torsque la composition comprend des mati^es pulv^rulentes comme les charges. 
[0006] La pr^sente invention a done pour but de proposer une composition ne pr^sentant pas les inconv^nients ci- 
dessus et conduisant, apr^ application sur les matiferes k6ratiniques, a la formatkin d'un film brillant et non codant, 
tout en ayant des propri6t6s de 'sans transfert". 

30 [0007] Par ailleurs, personhe jusqu'^ ce jour n*a envisage d'utiliser des particules de polym^re dispers^es et stabi- 
fis^es en surface dans une phase grasse dans une composition de maquillage de fUbres k^tink)ues tels que les cils 
pour leur gainage et/ou leur recourtsement tout en ayant des propri6t6s de brillance et de non transfert, ais^ment 
d^maquiitable. 

[0008] Les inventeurs ont d6couvert qu'une telle composition pouvait etre obtenue en utilisant un premier systfeme 
35 polym6rkiue filmifiable et un deuxi^me systfeme polym^rique non filmifiable disperses dans une phase grasse liquide. 
[0009] Plus pr^is^ment, Tinvention a pour objet une composition d applk^ation topique comprenant, dans un milieu 
physiologiquement acceptable, une dispersion de particules dans une phase grasse liqukie d'un premier syst^me 
polym6rique filmifiable comprenant un premier polym^re, stabilis^es en surface, caract^ns^e par le fait qu'elle com- 
prend, de plus, une dispersion de particules dans la phase grasse liqukJe d'un deuxi^me syst^me polym§rique non 
40 filmifiable comprenant un deuxi^me polym^re, stabilis6es en surface. 

[0010] Par "milieu physiologiquement acceptable", il faut comprendre un milieu compatible avec les matldres k^ra- 
tiniques, comme un milieu cosm^tique. 

[0011] Uinventron a aussi pour objet un proc^d^ cosm6tique de maquillage ou de traitement non th^rapeutique des 
matieres k^ratiniques, comprenant Tappllcation sur celles-ci d'une composition telle que d^crite pr6c6demment. 
45 [0012] Un autre objet de I'invention est I'utilisation d'une composition telle que d6finie pr6c6demment pour obtenir 
un film d§pos6 sur les matieres k^ratiniques, notamment les fibres k^ratinques, brillant et/bu non collant et/ou ayant 
des propriety de non transfert. 

[001 3] L^lnvention a encore pour objet I'utilisatton d'une compositkHi telle que d^finle pr§c^emment pour recourber 
les fibres k6ratink|ues, et notamment les cils. 

.50 [0014] La composition selon Tinventlon comprend une dispersion stable de particules g6n6ralement sph6riques, 
dans une phase grasse liquide physiologiquement acceptable, d'un premier syst^me polym6rique filmifiable compre- 
nant un premier polym^re et d'un deuxidme syst6me polym^rique non filmifiable comprenant un deuxi^me polym^re. 
Les particules de chaque syst^me polym^rique ont de preference une taille allant de 5 nm d 600 nm, etant donne 
qu'auKjel^ d'environ 600 nm, les dispersions de particules deviennent beaucoup moins stables, et de preference de 

55 50 nm k 250 nm. 
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Le systfeme potym^rique : 

[001 5] On entend par "syst§me polynn^rique filmifiable* un systeme polym^rique apte ^ former un film isotable k 
temperature ambiante (25 **C). Le premier systeme potymerlque filmog^ne a de pr6f6rence une temperature de tran- 
sition vitreuse (Tg 1) basse, inf^rieure ou 6gale h la temperature de la peau, et en particuiier inf^rieure ou ^gale k 
environ 40 **C. Avantageusement, la Tg 1 va environ de -100 **C k environ 40 **C, et mieux allant de - 10 **C a 30 **C. 
[0016] On entend par "systeme poiym§rique non filmifiable", un systeme polymerique qui ne permet pas de former 
un film isolable a temperature ambiante (25 ^'C). Le deuxi^me systeme polym^nque non filmifiable permet toutefois, 
en association avec ia phase grasse iiquide. de former un d^pdt continu et lKMmog6ne sur les mati^res k^ratiniques. 
Le deuxifeme systeme polym6rlque non filmifiable a de preference une temperature de transition vitreuse (Tg 2) su- 
perieure k environ 40 ^'C. et en particuiier est Inferleure ou egale k 300 ""C. Avantageusement la Tg 2 va environ de 
45*^C&150X. 

[0017] la mesure de Tg (temperature de transition vitreuse) est effectuee par DSC (Differential Scanning Calori- 
metry) salon la nomie ASTM D341 8-97. 

[001 8] Seton un premier mode de realisation de la composition seton invention, le premier et/ou deuxieme systeme 
polymerique, independamment I'un de I'autre, peut consister essentiellement respectivement, en un ou plusieui(s) 
premier(s) et deuxieme(s) polymere(s) ayant les caracteristiques du systeme polymerique correspondant decrites pre- 

cedemment. 

[001 9] Lorsque le premier et/ou le deuxidme polymdre ne permettent pas d'obtenir seul les caracteristiques du sys- 
teme polymerique correspondant mentionnees precedemment, il e^ possible d'ajouter un compose dont la fonction 
est de modifier les proprietes de chaque potymdre pour okHenir le systeme polymerique souhaite. AussI, selon un 
second mode de realisation de la composition selon Tinvention, on peut £^uterau premier etfou deuxieme polymeres 
au moins un agent plastifiant permettant d'obtenir un systeme polymerique ayant les caracteristiques telles que decrites 
precedemment. Dans ce cas, le ou les systemes polymeriqties oomprennenl un melange d'un ou de plusieurs poly- 
meres et d'au moins un agent plastifiant. 

[0020] Le ou les plastifiants peuvent etre choisis pamii les plasfifiants usuellement utilises dans le domaine d*appll- 
cation et notamment parmi les composes susceptibles d'etre des solvants de Tun des polymeres. 
[0021] Les premier et deuxieme polymeres utilises dans la presenle kivention peuvent etre de toute nature. Parmi 
les polymeres utilisables, on peut citer les polymeres radicalaires, les polycondensats, et les polymeres d*origine na- 
turelle et teurs melanges. Les polymeres peuvent etre choisis par l*homme du metier en fonction de leurs proprietes. 
[0022] Les polymeres utilisables dans la composition de I'lnvention ont de preference un poids moieculaire moyen 
en poids allant de Tordre de 2000 ^10 000 000. 

[0023] Par polymere radicalaire, on entend un polymere ok)tenu par polymerisation d'un ou plusieurs monomeres k 
insaturation notamment ethyienique, certain monomere etant susceptible de sfKjmopolymeriser {k I'inverse des poly- 
condensats). Les polymeres radicalaires peuvent etre notamment des polymeres ou des copolymeres, vinyliques, 
notamment des polymeres acryliques. 

[0024] Les polymeres vinyliques peuvent resulter de ia polymerisation de monomeres a insaturation ethyienique 
ayant au moins un groupement acide et/ou des esters de ces monomeres acides et/ou des amides de ces acides. 
[0025] Comme monomere porteur de groupement acide, on peut utiliser des acides carl>oxyliques insatures oc,p- 
ethyieniques tels que Tacide acrylique, I'acide methacrylique, Tacide crotonique, I'acide maieique, I'acide itaconique 
et leurs associations. On utilise de preference I'acide (meth)acrylique et faclde crotonique, et plus preferentiettement 
I'acide (meth)acrylique. 

[0026] Les esters de monomeres acides sont avantageusement choisis panni les esters de I'acide (meth)acrylique 
(encore appeie les (m6th)acrylates). notamment des (meth)acrylates d'alkyle, en particuiier d'alkyle en C,-C2o. de 
preference en C^-Cg, des (meth)acrylates d'aryle, en particuiier d'aryle en C^-Cio» (meth)acrylates d'hydroxyalkyle, 
en particuiier d'hydroxyalkyle en Cg-Cg . 

Parmi les (meth)acrylates d'alkyle, on peut citer le (meth)acrylate de methyle, le (meth)acrylate d'ethyle, le (meth) 
acrylate de butyie, le (meth)acrylate d'isobutyle, le (meth)acrylate d'ethyl-2 tiex^, le (meth)acrylate de lauryle. 
PannI les (meth)acrylates d'hydroxyalkyle, on peut citer le (meth)acrytate d'hydroxyethyle, le (meth)acrylate de 2-hy- 

droxypropyle. 

Parmi les (meth)acrylates d'aryle, on peut citer Tacryiate de benzyle et I'acrylate de phenyle. 

Les esters de I'acide (meth)acrylique particulierement preteres sont les (meth)acrylates d'alkyle. 

[0027] Comme polymere radicalaire, on utilise de preference les copolymere d'acide (meth)acrylique et de (meth) 

acrylate d'alkyle, notamment d'alkyle en 0^-04. Plus preferenttellement, on peut utiliser les acrylates de methyle even- 

tuellement copolymerises avec Tackle acrylique. 

[0028] Comme amides des monomeres acides, on peut citer les (m6th)acrylamides, et notemnment les N-alkyI (meth) 
acrytamides. en particuiier d'alkyi en Cg-C^g '® N-ethyl acrylamkie, le N-t-butyl acrytamide, le N-octyl 

acrylamide ; les N- dialkyi (C1-C4) (meth)acrylamkles. 



EP1082^A1 



[0029] Les polym^res vinytiques peuvent 6galement r^ulter de la polymerisation de monom^res k insaturation ^thy- 
Unique ayant au moins un groupe amine, sous forme libre ou bien partieitement ou totalement neutralis^e, ou bien 
encore partieitement ou totalement quatemisee. De tels monomeres peuvent etre par exemple le (m6th)acrylate de 
dim6thylamino4thyte, le m^thacrylamide de dim^thytamino^thyt. la vtnylamine, la vtnylpyridine, le chlorure de dialtyl- 
5 dimethytammonium. 

[0(^0] Les polym^res vinytiques peuvent 6gatement r§sulter de Itiomopolymerisation ou de la copotym^iisation d*au 

. moins un monom^re choisi parmi les esters vinytiques et les morKwneres styr^niques. En particulier, ces nK)nom§res 
peuvent etre polymerises avec des monomdres acides et/ou leurs esters et/ou teurs amides, tels que ceux mentionn6s 
pr^^mment. 

.10 Comme exemple d'esters viriyllques, on peut citer fac^tate de vinyle, le propionate de yinyle, le neod^canoate de 
vinyle, le pivalate de vinyle, le benzoate de vinyle et le t-butyl benzoate de vinyle. 

Comme monomeres styr^niques, on peut citer le styrene et ralpha-m6thyl styr^ne. 

[0031 ] La liste des monomeres donn^e n'est pas limitative et 11 est possible d'utitiser tout monomdre connu de I'hom- 
me du metier entrant dans les categories de monomeres acrytiques et vinytiques (y compris les monomeres modifies 
15 par une chaine siticonee). 

[0032] Comme autres monomferes vinyliques, on peut encore citer : 

la N-vinylpyrrolidone; la vinylcaprolactame; les vinyl N-aikyKC^-Cg) pyn-oles; les vinyl-oxazoles; les vinyl-thiazoles; 
les vinylpyrimidines; les vinylimidazoles; 
20 - les oleflnes tels que l'6thylene. le propylene, le butytene, Tisopr^ne, le butadiene. 

[0033] Le polym^re vinytique peut etre reticule k I'aide de monom^re difonctionnei, notamment oomprenant au moins 
deux insaturations 6thyl6niques, tel que le dim^thacryfate d'6thyl6ne glycol, le phtalate de diatlyle. 
[0034] Avec de telies dispersions de particules de polymere, it est possible de calibrer k volonte la taitte des particules 
25 de potymere, et de moduler leur 'polydispersite* en tailte tors de la synthase. II est ainsi possible d'obtenir des particules 
de tr^s petite taitte, qui sont invtstbles k Toeil nu lorsqu'elles sent dans la composition et lorsqu'elles sont appliqu^es 
sur la peau ou les l^vres. Ceci ne serait pas possible avec des pigments sous forme particutaire, teur oor\stitution ne 
permettant pas de moduler la taille moyenne des particules. 

[0035] De fagon non limitative, les polym^res de I'invention peuvent etre choisis parmi, les polymeres ou copolym^res 
30 suivants : polyur6thannes, polyur6thannesacryliques, polyur^es, polyuree-polyur^thannes, polyester-polyur6thannes, 
polyether-polyurethannes, polyesters, polyesters amides, polyeslers k chaine grasse, alkydes ; polymdres silicones, 
polymeres fluores et leurs melanges. 

[0036] Les premier et deuxidme polymeres disperses sont utilises en une quantite efficace pour obtenir un film continu 
et tiomogene, depose sur les matieres keratiniques et plus specialement les fibres keratiniques, brillant et^u non 
35 collant et/ou ayant des proprietes de non transfert. 

[0037] En pratique, les premier et deuxieme polymeres disperses dans la phase grasse liquide peuvent etre presents 
en une teneur totale,allant de 2 % ^ 60 % en poids, par rapport au poids total de la composition, de preference de 4 
% & 40 % en poids, et mieux de 5 % ^ 30 % en pokls. 

[0038] Avantageusement, les premier et deuxieme polymeres peuvent etre presents dans la composition sek>n un 
40 rapport ponderal premier poiymere/deuxieme polymere altant de 1/99 k 99/1 , de preference 50/50 k 99/1 et mieux de 
50/50 k 80/20. 

La phase grasse liquide : 

45 [0039] Par 'phase grasse liquide', on entend tout milieu non aqueux liquide k temperature ambtante (25 ''C) et 
presslon atmospherique. Cette phase grasse peut contentr une phase grasse liqukie volatile et/ou une phase grasse 
liquide non volatile contenant respectivement une ou plusleurs huiles liquides. 

[0040] Par "phase grasse volatile", on entend tout milieu non aqueux susceptible de s'evaporer de la peau en moins 
d'une heure. Cette phase volatile comporte notamment des huiles ayant une pression de vapeur, k temperature am- 

50 biante et pression atmospherique altant de^O'^k 300 mm de Hg (0,13 Pa ^ 40 000 Pa). 

[0041] La phase grasse liquide dans laquelle sont disperses les premier et deuxieme polymeres. peut comprendre 
toute huile physlologiquement acceptable eten particulier cosmetiquement acceptable, notamment au moins une huile 
choisie parmi les huiles d'origlne minerate, animate, vegetate ou synthetique, cartx>nees, hydrocartx)nees, fluorees 
et/ou slliconees, seules ou en melange dans la mesure oD elles ferment un melange homogene et stable et ou eltes 

55 sont compatibles avec rutilisation envisagee. 

[0042] La phase grasse liquide totale de la composition peut representor de 10 % k 98 % en poids, par rapport au 
poids total de la composition et de preference de 20 k 85 % en poids: La partie non volatile peut repr6senter de 0 ^ 
80 % (notamment de 0,1 e 80 %) du poids total de la compositk>n et mieux de 1 k SO %. 
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[0043] : Comme phase grasse liquide utilisable selon I'invention. on peut ainsi citer les hutles hydrocarbon^es telles 
que I'huile de paraffine ou de vaseline, I'huile de vison, de tortlie, de soja, le perhydrosqual^ne, Thulle d'amande douce, 
de calophyllum. de palme. de pepins de raisin, de sesame, de mais, de parleam, d'arara, de colza, de tournesol, de 
coton, d'abricot. de rlcin, d'avocat, de jojoba, d'olive ou de gemries de cereales ; des esters d'acide lanolique, d'acide 

5 oleique, d'acide iaurique, d'acide st^hque ; les esters gras, tels que te myristate d'isopropyle, le palmitate d'isopropyle, 
le st^arate de butyle, le laurate d*hexyle, I'adipate de dilsopropyle, I'isononate d'isononyle, le palmitate de 2-4thyl- 
hexyle, le laurate de 2-hexyld6cyle. le palmitate de 2-octyl-d6cyle, le myristate ou le lactate de 2-octyldod6cyle, le 
succinate de 2-di6thyl-hexyle, le malate de diisostearyte, le triisost^arate de glycerine ou de diglyc^rine ; !es acides 
gras superieurs tels que Tacide myristique, Tacide palmitique, i'acide stearique, I'acide t)eh6nique, I'acide oleique, 

10 racide linol^ique. I'acide ltrK)l6nique ou i'acide isost^arique ; les alcpols gras superieurs tels que le c^tanol, Talcool 
st^arylique ou i'alcool oleique, fakxx)! iinol^ique ou linol^nlque, I'alcool isost^arique.ou roctyl dod^caru)! ; les huites 
silicon^es telles que les polydim^thylslloxane (PDMS), dventuellement ph6nyl6es telles que les pti^nyltrimSthicones. 
ou eventuellement sut)stitu6s par des groupements aliphatiques et/ou aromatiques, 4ventuellement fluor^s. ou par 

. . des groupements fonctionnels tels que des groupements hydroxyle, thiol et/ou amine ; les polysiloxanes modifies par 

15 . . des acides gras, des alcools gras ou des potyoxyalkytdnes, les silicones fluor6es, les huiles perfluor^es. 

[0044] Avantageusement. on peut utHiser una ou plusieurs huiles volatiles k temperature ambiante. Ces hulles vo- 
latiles sont favorables k l^obtention d*un film k propri6t6s 'sans transferf total, k savoir resistant totalement aux frot- 
tements. Apr^s evaporation de ces huiles, on obtient un d^pot filmogene souple, non collant. Ces huiles volatiles 
facilitent, en outre, Tapplication de la composition sur fes fibres k^ratiniques comme leis oils. 

20 [0045] Ces huiles volatiles peuvent etre des huiles hyd rocarbon^es, des huites silicon^es comportant Eventuellement 
des groupemente alkyle ou alkoxy en bout de chaine sitkx)nee ou pendante. 

[0046] Comme huile de slikx)ne volatile utilisable dans I'lnventton, on peut citer les silicones lin^aires ou cyclk|ues 
ayant 6e2k7 atomes de silicium et/ou une viscosity inf^rieure k 8 est, ces silicones comportant Eventuellement des 
groupes alkyle ou alkoxy ayant de 1 ^ 10 atomes de cartx)ne. On peut citer notamment I'octamEthylcyctotEtrasiloxane, 
25 . ie d6cam6thylcyclopentasiloxane, rhexadEcamEthylcyclohexasiloxane. I'heptamEthylhexyltrisitoxane, I'heptamEthy- 
loctyltrisiloxane. 

[0047] Comme hulle hydrocariaonEe volatile, on peut citer les isoparaffines en Cq-C^q telles que les 'ISOPARs', les 
PERMETYL^ et notamment risododecane. 

[0048] Ces huites volatiles peuvent §tre prEsentes dans la compositk>n en une teneur allant de 5 ^ 98 % du poids 
30 total de la composition, et mieux de 30 k 75 %. 

[0049] Dans un mode partlcutier de realisation de rinventk>n. on choisit la phase grasse liqukJe dans ie groupe 
comprenant : 

- les composes iiquides non aqueux ayant un paramEtre de solubttite gtobal sek>n I'espace de solubilite de HANSEN 
35 inf erieur k 1 7 (MPa)>^, 

- ou les monoalcools ayant un parametre de solubilite global selon I'espace de solubilite de HANSEN interieur ou 
egal ^ 20 (MPa)^ 

- ou leurs melanges. 

40 [0050] Le parametre de solubilite global 5 global selon I'espace de solubilite de HANSEN est defini dans I'artlcle 
'Solubility parameter values* de Eric A. Grulke de Touvrage 'Polymer Handbook* 3^ editton. Chapitre Vil. pages 
51 9-559 par la relation : 

c /J 2 .2 . 2.1/2 
45. ^ = (^D +«^H ) 

dans laqueile 

- . do caracterise les forces de dispersion de LONDON issues de la formatk)n de dipoles induits k^rs des chocs 
50 moieculaires, 

- dp caracterise les forces d'interactions de DEBYE entre dipoles permanents, 

- . d^ caracterise les forces d'interactions specif iques (type liaisons hydrogEne, acide/base, donneur/accepteur, etc.). 

La definition des solvants dans I'espace de solubilite tridimensionnel seton HANSEN est decrite dans rarticle de 
C. M. HANSEN : "The three dimensional solubirity parameters' J. Paint Technol. 39, 105 (1 967). 

55 

[0051] Parmi les phases grasses Iiquides ayant un parametre de solubilite global selon I'espace de solubilite de 
HANSEN interieur ou egal k 17 (MPa)^, on peut citer des huiles vegetates form6es par des esters d'acktes gras et de 
polyols. en partk^ulier ies triglycerides, telles que I'huile de toumesol, de sesame ou de colza, ou les esters derives 
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. d'acides.ou cfalcools k longue chafne (c'est k dire ayant de 6 ^ 20 alomes de carbone), notamment les esters de 
formule RCOOR* dans laquede R repr6sente le reste d'un acide gras sup^rieur comportant de 7 ^ 1 9 atomes de carbone 
et R* repr^sente une chaine hydrocarbon6e comportant de 3 a 20 atomes de cartwne, tels que les patmitates, les 
adipates et les t)enzoates, notamment Tadipate de diisopropyte. On peut 6galement citer les hydrocart)ures et notam- 

5 . ment des huiles de paraffine. de vaseline, ou le potyisobutylene hydrog6n6. Tisododecane, ou encore les 'ISOPARs*. 
isoparaffines volatlles. On peut encore citer les huiles de silicone telles que les poJydim^thylslloxanes et les polym6- 
thylph6nylsiloxanes, 6ventuellement substitues par des groupements aliphatiques et/bu aromattques, 6ventuellement 
fluores, ou par des groupements fonctionnels tels que des groupements hydroxyle. ttiiol et/ou amine, et les huiles 
sillcon6es volatiles; notamment cycliques. On peut §galement citer les solvants, seuls ou en melange, choisis panni 

10 (i) les.esters lin^aires, ramifies ou cycliques, ayant plus de 6 atomes de carbone, (ii) les others ayant plus de 6 atomes 
de carbone, (iii) les cetones ayant plus de 6 atomes de carbone. Par monoalcools ayant un param^tre de solubility 
global selon I'espace de solubilite de HANSEN inferieur ou 6gal k 20 (MPa)^, on entend les alcools gras aliphatiques 
ayant au moins 6 atomes de carbone, Comme monoalcools selon I'invention, on peut citer Talcool ol^ique, le d^canol, 
le dod6canol, I'octad^canol et I'alcool linol6ique. 

15 . [0052] Comme mitleu non aqueux, on peut aussi utiliser ceux d^crits dans le document FR-A-2 71 0 646 de L. V.M.H. 
[0053] Le choix du milieu non aqueux est effectud par I'homme du metier en fofu:tlon de la nature des monom^res 
constituant les polym^res et/ou de la nature du stabilisant, comme indiqu6 ci-apr6s. 

[0054] La composition selon I'invention est obtenue par melange de la dispersion de particules du premier syst^me 
polym6rique filmifiable avec la dispersion de particules du deuxi^me systeme polym6rique. 
20 [0055] Chaque dispersion de polym^re peut etre fabriqu^e comme d^rit dans le document EP-A-749747. La poly> 
m^risation peut etre effectu^ en dispersion, c'est-ti-dire par precipitation du polymdre en cours de formation, avec 
protection des particules fonri^es avec un stabilisant. 

[0056] On prepare done un melange comprenant les monomdres initiaux ainsi qu'un amorceur radicaiaire. Ce me- 
lange est dissous dans un solvant appel6, dans la suite de la presente description, "solvant de synthase'. Lorsque la 
25 phase grasse est une huile non volatile, on peut effectuer la polymerisation dans un solvant organique apolaire (solvant . 
de synth^) puis ajouter I'huile non volatile (qui doit §tre misc9)te avec ledit solvant de synthese) et distiller setecti- 
vement le solvant de synthase. 

[0057] On choisit done un solvant de synthase tel que les monom^res initiaux, et I'amorceur radicaiaire, y sont 
solubles, et les partrcules de chaque polymere obtenu y sont insolubles afin qu*elles y pr6cipitent lors de leur formation. 
30 En particulier, on peut choisir le solvant de synthese parmi les ak^anes tels que I'heptane, I'isodod^cane ou le cyclo- 
hexane. 

[0058] Lorsque la phase grasse choisie est une huile volatile, on peut directement effectuer la polymerisation de 
chaque polymdre dans ladite huile qui joue done ^galement te rdle de solvant de synthase. Les monom^res doivent 
6galement y 6tre solubles, ainsi que I'amorceur radicaiaire, et le polymere obtenu doit y 6tre insoluble. 
-35 [0059] Les morK>m6res sont de preference presents dans le solvant de synthase, avant polymerisation, a raison de 
5-20% en poids du melange reactionnel. La total ite des monomeres peut etre presente dans le solvant avant le debut 
de la reaction, ou une partie des monomeres peut etre ajoutee au fur et k mesure de revolution de la reaction de 
polymerisation. 

■ [0060] L'amorceur radicaiaire peut etre notamment Fazo-bis-isobutyronitrile ou le tertiobutylperoxy-2-ethyl hexanoa- 
40 te. 

Le stabilisant : 

[0061] Les particules de polymdre sont stabilisees en surface, au fur et k mesure de la polymerisation, grdce k un 
45 stabilisant qui peut §tra notamment un polymere sequence, un polymere greffe, et/ou un polymere statlstique, seul ou 
en melange. La stabilisation peut etre effectuee par tout moyen connu, et en particulier par ajout direct du polymere 
sequence, polymere greffe et/ou polymere statistique, tors de la polymerisation. 

[0062] Le stabilisant est de preference egaiement present dans le melange avant polymerisation. Toutefols, il est 
egalement possible de I'ajouter en continu, notamment lorsqu'on ajoute egaiement les monomeres en contlnu. 
so [0063] On peut utiliser 2-30% en poids de stabilisant par rapport au melange initial de monomeres, et de preference 
5-20% en poids. 

[0064] Lorsqu'on utilise un polymere greffe et/ou sequence en tant que stabilisant, on choisit le solvant de synthese 
. de telle maniere qu'au moins une partie des greffohs ou sequences dudit polymere-stabilisant soit soluble dans ledit 
solvant, Tautre partie des greffons ou sequences n'y etant pas soluble. Le polymere-stabitisant utilise lors de la poly- 
55 merisation doit etre soluble, ou dispersible, dans le solvant de synthese. De plus, on choisit de preference un stabilisant 
dont les sequences ou greffons insolubles pr^entent une certaine affintte pour le polymere forme tors de la polyme- 
risation. 

' [0065] Parmi les polymeres greffes, on peut citer les polymeres silicones greffes avec une chaTne hydrocari^ee ; 
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les polymeres hydrocartx>n6s greff^s avec une chaTne siliconee. 

[0066] Conviennent §galement les copolym^res greff^s ayant par exemple un squelette insoluble de type polyacryli- 
que avec des greffons solubles de type acide poly (12>hydroxy st6arique). 

[0067] On peut 6galement utiliser des copolym^res blocs greff^s ou s^uences comprenant au moins un bloc de 
5 , type polyorganosiloxane et au moins un bloc d*un polymere. radicataire, oomme les copolym^res greff 6s de type acryli- 
que/silicone qui peuvent §tre employes notamment lorsque te milieu non aqueux est silicon^. 
[0068] Le stabilisant peut aussi etre choisi parmi les copolymeres blocs greff^s ou s^uenc6s comprenant au moins 
un bloc de type |X)lyorganosiloxane et au moins d'un poly6ther. Le bloc pofyorganopoiysiloxane peut etre notamment 
un polydim6thylsiIoxane ou bien encore un poly alkyl(C2"^ie) "^^thyl siloxane ; le bloc poly^ther peut etre un poly 
10 alkyldne en Cg-C^g, en particulier polyoxy6thyl^ne et/ou polyoxypropyl^e. En particuller, on peut utiliser les dim^thi- . 
cones copolyol ou encore les alkyl (C^-C^g) m^ttiicones copolyol. On peut par exemple utifiser le dim^thioone copolyol 
vendu sous la denomination "DOW CORNING 3225C* par la soci^t^ DOW CORNING, ou le lauryl m6thicone copolyol 
vendu sous la denomination "DOW CORNING Q2-5200 par la sod^te "DOW CORNING". 

[0069] Comme copolymeres blocs greff^s ou sequences, on peut utiliser les copolymeres comprenant au moins un 
15 bloc resultant de la polymerisation d*au moins un monomdre ethyienique, a une ou plusieurs liaisons ethyieniques 
. . eventuellement conjuguees, tels que i'ettiyiene, le butadiene, Ttsoprene, et d'au moins un bloc d'un polymere styrent- 
que. Lorsque le monomere ethyienique comporte plusieurs liaisons ethyieniques eventuellement conjuguees, les m- 
saturations ettiyieniques residuelles apres la polymerisation sont generalement hydrogenees. Ainsi, de fagon connue, 
la polymerisation de I'isoprene conduit, apres hydrogenation, a la formation de bloc ethylene-propylene, et la polyme- 
20 risation de butadiene conduit, apres hydrogenation, k la formation de bloc ethyiene-lnityiene. Pamni ces copolymeres 
sequences, on peut ctter les copolymeres de type "dibloc" ou "tribloc" du type polystyrene4x)lyisoprene, polystyrene/ 
polybutadiene tels que ceux vendus sous le nom de 'LUVITOL HSB* par BASF, du type potystyrene/copoly(ethyiene- 
propyiene) teis que ceux vendus sous te nom de 'KRATON' par Shell Chemical Co ou encore du type polystyrene/ 
copoly(ethyiene-butyiene). 

25 [0070] Comme copolymeres blocs greffes ou sequences comprenant au moins un bloc resultant de la polymerisation 
d'au moins un monomere etfiyienique, tels que rethyiene, Tisobutyiene, et d'au moins un bloc d'un polymere acryiique 
tel que le methacrylate de methyle, on peut citer les copolymeres bi- ou trisequences poly(methylacrylate de methyle) 
/polytsobutyiene ou les copolymeres greffes d squelette po}y(methylacfytate de methyle) et k greffons polyisobutyiene. 
[0071 ] Comme copolymeres blocs greffes ou sequences comprenant au moins un bloc resultant de la polymerisation 

30 d'au moins un monomere ethyienique et d'au moins un bloc d'un polyether tel qu'un poiyoxyalkytene en C2-C18, en 
particulier polyoxyethy tene et/ou polyoxypropyiene, on peut citer les copolymeres bi- ou tr^equences polyoxyethyiene/ 
polybutadiene ou polyoxyethyiene/jpolyisobutyiene. 

[0072] On peut egalement employer des copolymeres de (meth)acrylates tfalkyl en O1-C4, et de (meth)acrylates 
. d'alkyi en Cg-Cso- On peut en particulier citer le copolymere methacrylate de stearyle/methacrylate de methyle. 
35 [0073] Lorsqu'on utilise un polymere statistique en tant que stabilisant, on le choisit de maniere k ce qu'il possede 

une quantite suffisante de groupements le rendant soluble dans le solvant de synthese envisage. 

[0074] Lorsque le solvant de synthese est apolaire, il est preferable de choisir en tant que stabilisant, un polymere 

apportant une couverture des particules la plus complete possible; plusieurs chaTnes de polymeres-stabillsants venant 

alors s'adsorber sur une particule de polymere obtenu par polymerisation. 
40 [0075] Dans ce cas, on prefere alors utiliser comme stabilisant, soit un polymere greffe, soit un polymere sequence, 

de maniere e avoir une meilleure activite interfaciale. En effet, les sequences ou greftons insolubles dans le solvant 

de synthese apportent une couverture plus volumineuse k la surface des particules. 
. [0076] Lorsque le solvant de synthese liquide comprend au moins une huile de silicone, Tagent stabilisant est de 

preference choisi dans le groupe constitue par les copolymeres blocs greffes ou sequences comprenant au moins un 
<5 bloc de type polyorganosiloxane et au moms un bloc d'un polymere radicalaire ou d'un polyether ou d'un polyester 

comme les blocs polyoxy (C2-C-i8)alkyiene et notamment polyoxypropyiene et/ou oxyethyiene. 

{0077] . Lorsque la phase grasse liquide ne comprend pas d'huile de silicone, I'agent stabilisant est de preference 

choisi dans le groupe constitue par : 

50 - (a) les copolymeres blocs greffes ou sequences comprenant au motns un bloc de type polyorganosiloxane et au 
moins un bloc d'un polymere radicalaire ou d'un polyether ou d'un polyester, 
- (b) les copolymeres d'acrylates ou de methacrylates d'alkyi en C^-C^, et d'acrylates ou de methacrylates d'alkyi 
en C3-C30, 

(c) les copolymeres bbcs greffes ou sequences comprenant au moins un bloc resultant de la polymerisation d'au 
55 moins un monomere ethyienique, k liaisons ethyienk)ues conjuguees, 

et au moins un bloc d'un polymere vinylique ou acryiique ou d'un polyether ou d'un polyester, ou leurs melanges. 
[0078] On peut bien entendu utiliser des associations des stabilisants decrits precedemment 
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[0079] De pr^f^rence. on utilise des polymdres dibloc comme agent stabHtsant 

[0080] Suivant Tappltcation, on pourra choisir d'utifiser des dispersions de polym^res filmtfiables ou non filmtfiables, 
dans des huiies volatiles ou non volatiles. 

5 Les additifs : 

- - [0081] La composition salon {'invention peut contenir, en outre, au moins une aire qui peut etre choisie paimi les 
aires d'origlne antmale, les cires d'origine v6g6tale ou les cires d'origine synth^tique. 

[0082] Les cires susceptibles d'etre utilts^es dans la composition sekm invention poss^ent en regie g^n^rale un 
10 point de fusion compris entre 40 et 11 0 ""C . La cire peut^galement avoir une penetrability a Taigutlle allant de 1 ^ 21 7. 
La p6n6trabtiit6 k faiguille des cires est d6tennin^ seton (a norma frangaise NF T 60-123 ou la norme am^ricaine 
ASTM D 1321 . k la temp6rature de 25 **C. Selon ces nomnes, la p6n6trabilit6 ^ Paiguille est la mesure de la profondeur, 
exprim^ en dixi^mes de millimetre, k taquelle une aiguille normallsee, pesant2,5 g dispos^e dans un Equipage mobile 
pesant 97,5 g et plac^e sur la cire k tester, pendant 5 secorKles, p^ndtre dans la cire. 
15 [0083] Rarmi les cires d'origine animate, on peut citer les cires d*at)eille, les dres de lanoline et les cires d'insectes 
de Chine. 

Parmi les cires d'origine v^g^tale, on peut citer les cires de riz, les cires de Camauba, de Candellila, d'Ouricurry les 
cires de fibres de lidge, les cires de canne k sucre, les cires du Japon, la cire de Sumac, la cire de coton. 
Parmi les cires d'origine min^rale, on peut citer les paraffines, les cires microcristalllnes, les cires de Montan et les 
20 ozokerites. 

[0084] Pamii les cires d'origine synthetique, on peut utiltser notamment les cires de polyoiefine et notamment les 
cires de polyethylene, les cires ot>tenues par la synthese de Fischer et Tropsch, les copolymeres cireux ainsi que leurs 
esters, les cires de silicone. 

II est egalement possible d'utiliser des huiies d'origine animale ou vegetale hydrogenees qui repondent toujours aux 
25 deux caracteristiques physiques mentionnees precedemmenL 

Pamfii ces huiies, on peut citer les huites hydrogenees qui sont obtenues par hydrogenation catalytlque de corps gras 

composes de chatne grasse lineaire ou non en CQ-C32, Thuile de toumesol hydrogenee, I'huile de ricin hydrogenee. 

rhuile de coprah hydrogenee, I'huile de jojoba hydrogenee, la lanoline hydrogenee et les huites de patme hydrogenees. 

Les cires utilisables selon la pr6sente invention sont de preference solides et rigides k temperature inferieure k 50^*0. 
30 [0085] La composition selon I'invention peut comprendre de 0 % ^ 30 % (notamment de 0,1 % ^ 30 %) en poids de 

cire, en poids par rapport au poids total de la composition, de preference de 1 % ^ 25 % en poids. 

[0086] De preference, la composition selon I'invention peut comprendre : 

au moins une cire ayant une penetrabilite k raiguille allant de 1 7, 5 (dite cire I), notamment en une teneur allant 
35 de 0,1 % i 20 % en poids par rapport au poids total de la composition, et 

au moins une cire ayant une penetrabilite k Taiguille superieure a 7,5 et inferieure ou egale ^217 (dite cire It), 
notamment en une teneur allant de 0, 1 % e 1 0 % en poids par rapport au poids total de la composition. Ce melange 
de cire est notamment approprie lorsque la composition est destinee k etre utilisee comme mascara ou eye-liner. 

40 [0087] La composition peut aussi contenir un polymere solubilise dans la phase grasse liquide, dit encore polymere 
liposoluble. 

. [0088] Comme polymere lipophile, on peut notamment citer les copolymeres resultant de la copolymeisation d'au 
moins un ester vinyltque et d'au moins un autre monomere qui peut etre une oieflne, un atkylvinyiether ou un ester 
allylique ou methallylique, comme decrits dans la demande FR-A-22622303, dont le contenu est incorpore dans la 

45 presente demande ^ titre de reference. 

[0089] Comme polymdres filmogenes iiposolubles utilisables dans I'invention, on peut egalement citer les polyalky- 
lenes.et notamment les copolymeres d'alcenes en C^-C2o comme le polybutene, les alkylcelluloses avec un radical 
alkyle lineaire ou ramifie, sature ou non en C^ k Cq comme r^thylcellulose et la propylcellulose, les copolymeres de 
la vinylpyrolidone (VP) et notamment les copolymeres de la vinylpyrrolidone et d*alcene en C2 e C40 et mteux en C3 

50 . ^ C20- A titre d'exemple de copolymere de VP utilisable dans I'invention, on peut citer le copoiymere de VP/acetate 
vinyle, VP/methacrylate d'ethyle, la polyvinylpyrolidone (PVP) butyiee, VPMiethacrylate d'ethyle/acide methacryllque, 

. " . VP/eicos6ne, VP/hexadecene, VP/lriacontene, VP/styr§ne, VP/acide acrylique/methacrylate de lauryle. 

[0090] Le polymere filmogene liposoluble peut etre present dans la composition en une teneur allant de 0,1 % e 1 5 
% en poids, par rapport au poids total de la composition, et mieux de 2 % e 10 % en poids. 

55 [0091 ] La compositton peut egalement comprendre au moins une matiere colorante comme les composes pulveru- 
lents et/ou les cok)rants Iiposolubles, par exemple k raison de 0,01 a 40 % du poids total de la composition. Les 
composes puh^erulents peuvent etre choisis parmi les pigments et/ou les nacres habituellement utilises dans les com- 
positions cosmetques. Avantageusement, les composes pulverulents representent de 0,1 e 25 % du poids total de la 
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composition et mieux de 1 ^ 20 %. 

[0092] Les pigments peuvent etre blancs ou color^s. mineraux eVou organiques. On peut citer, panni les pigments 
min^raux, le dioxyde de titane, ^ventuellement traits en surface, ies oxydes de zirconium ou de cerium, ainsi que les 
oxydes de far ou de chrome, le violet de manganese, le bleu outremer, I'tiydrate de chrome et le bleu ferrique. ParmI 
5 les pigments organiques. on peut citer le noir de cartx)ne, les pigments de type D & C, et les laques a base de cannin 
de cochenille, de baryum. strontium, calcium, aluminium. 

[0093] Les pigments nacr6s peuvent etre choisis parmi les pigments nacr^ blancs tels que le mica recouvert de 
titane, ou d'oxychlorure de bismuth, les pigments nacr^ color6s tels que le mica titane avec.des oxydes de fer, le 
mica titane avec notamment du bleu ferrique ou de I'oxyde de chrome, le mica titane avec un pigment organlque du 

10 type pr^it^ ainsi que les pigments nacres k base d'oxychlorure de bismuth. 

[0094] La composition peut ^galement comprendre des charges qui peuvent §tre choisies panni celles bien connues 
de rhomme du metier et couramment utilis^es dans les compositions cosm6tiques. Les charges peuvent etre min^rates 
ou organiques, lamellaires ou sph^riques. On peut citer le talc, le mica, la silk:e, le kaolin, les poudres de Nylon (Orgasol 
de Chez Atochem), de poly-p-alanine et de polyethylene, le Teflon, la lauroyHysine, I'amidon, le nitrure de bore, les 

15 poudres de polymeres de t^trafluoro^thyl^ne, les microspheres creuses telles que TExpancei (Nobet Industrie), le 
polytrap (Dow Coming) et les microbilles de r^stne de silicone (Tospearls de ToshOsa, par exemple), le carbonate de 
calcium pr^pit^. le carbonate et I'hydro-cartxMiate de magn^um, Thydroxyapatite, les microspheres de sitice creuses 
(SILICA BEADS de MAPRECOS), les microcapsules de verre ou de c6ramique, les savons metatliques d6riv6s d'acides 
organiques cartx)xytiques ayant de 8 d 22 atomes de cartx)ne, de preference de 12 ^ 18 atomes de cartxMie, par 

20 exemple le stearate de zinc, de magnesium ou de lithium, le laurate de zinc, le myristate de magnesium. 

[0095] La composition seton I'invention peut comprendre, en outre, un agent epaississant de la phase grasse liquide. 
L'agent epaississant peut Stre choisi pamni les argifes organomodifiees qui sont des argiles traitees par des composes 
choisis notamment parmi les amines quatemaires, les amines tertiaires. Comme argiles organomodifiees.on peut citer 
les bentonites organomodif lees telles que celles vendues sous la denomination "Bentone 34" par la societe RHEOX, 

25 les hectorites organomodifiees telles que celles vendues sous la derK)mination "Bentone 27*. 'Bentone 38" par la 
societe RHEOX. 

On peut egalement employer des silices traitees, des gommes de guar alt^iees liposolutries, des polymeres geiifiant 
d'huite oomme les polymeres tribloc ou en etoile resultant de ta polymerisation ou copdtymerisation d'au moms un 
monomere a liaison ethyienique du type Kraton. 
30 [0096] L'agent epaississant peut etre present en une teneur allant de 0.1 % ^ 10 % en poids, par rapport au poids 
total de la composition. 

(0097] La composition.peut contenir, en outre, tout additif usuellement utilises dans de telles compositions tels que 
les parfums, les conservateurs, les tensbactifs, les plastifiants, les sequestrants, les vitamines, les proteines, les ce- 

ramides, les agents alcalinisants ou acidifiants, les emollients, 
35 [0098] Bien entendu, Thomme du metier veiliera k choisir ce ou ces eventuels composes compiementalres, et/ou 
leur quantrte. de maniere telles que les proprietes avantageuses de la coimposition selon I'invention ne soient pas, ou 
substantiellement pas, alterees par t'adjonction envisagee. 

[0099] Selon un mode de realisation de I'invention, la composition peut etre essentieltement anhydre, et peut contenir 
moins de 10 % d'eau par rapport au poids total de la composition. Elle peut alors se presenter sous forme de gel 
40 huileux ou de pdte. 

[0100] Uinvention est iliustree plus en detail dans les exemples suivahts. 

Exemple 1 de dispersion de polymere : 

45 [0101] On a prepare une dispersion de copolymere non rettcuie d*acrylate de methyle et d'acide acrylique dans un 
rapport 85/15, dans de I'isododecane, selon la methode de l*exemple 7 du document EP-A-749 747. On obtient ainsi 
une dispersion de particules de poly(acrylate de methyle/acide acrylique) stabilisees en surface dans de I'isododecane 
par un copolymere dibloc sequence polystyrene/copoly(6hyienepropyiene) vendu sous le nom de KRATON G1701 
(Shell), ayant un taux de matiere seche de 22,6% en poids et une taille moyenne des particules de 175 nm 

50 (polydispersite : 0,05) et une Tg de 20^C. Ce copolymere est filmifiable k temperature ambiante (25 ^'C). 

Exemple 2 de dispersion de potymere : 

[0102] On a prepare une dispersion de copolymere non reticule d'acrylate de methyle et d'acide acrylique dans un 
^ rapport 95/5. dans de risododecane, comme indique k rexemple 1 . Le taux de matiere seche est de 24,2 % et la taille 
moyenne des particules de 180 nm et la Tg de 20 ^^C. Ce copolymere est filmiriable k temperature ambiante (25 ""C). 
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Exemple 3 de dispersion de poiymere : 

[0103] On a prepare une dispersion de copofym^re non r6ticul6 de m^thacrylate de m6thyte et d'acide acrylique 
dans tin rapport 85/1 5, dans de I'isodod^cane. seton la methode de I'exemple 1 du document EP-A-749 746, en rem- 
5 plagant i'heptane par de Tisodod^cane. On obtient ainsi une dispersion de particules de poty(ni§thacrylate de m^thyie/ 
acide acrylique) stabilises en surface dans de Tisodod^cane par un copolymere dibloc s6quenc6 potystyrene/bopoly 
(6hyi§nepropytene) vendu sous le nom de KRATON G1701 (Shell), ayant un taux de mati§re sdche de 25,5 % en 
poids et une taille nK>yenne des particules de 150 nm (polydispersit^ < 0,1) et une Tg de lOO^'C. Ce copolymere est 
non ftlmifiable h temperature ambiante (25 ""C). 

10 

Exempie 4 de dispersion de poiymfere : 

[0104] On prepare une dispersbn de polym^thacrylate de m6thyte r^ticuie par du dim^thacrylate d'§thyl6ne glycol, 
dans de I'isodod^cane, selon la m6thode de I'exemple 2 du document EP-A-749 746, en remplagant L'ISOPAR L par 
.15 . de I'isodod^ne. On obtient ainsi une dispersion de particules de polym^thacrylate de m^thyle stabilises en surface 
. dans de risododeane par un copolymere dibloc sequence polystyreneAx)poly(ehytene-propyiene) vendu sous le nom 
de KRATON G1701 (Shell), ayant un taux de mati^re s^che de 19,7% en poids et une taille moyenne des particules 
de 135 nm (polydispersit6 : 0,05) et une Tg de 100"C. Ce copolymere est non filmifiable k temperature ambiante (25 
*»C). 

20 

Exemples 5 a 12 seion invention : 

[0105] On a prepare des melanges (exemples 5 e 12) de dispersion de poiymere filmifiable et de poiymere non 
filmifiable seton tes compositions suivantes : 

25 

Dispersion de poiymere filmifiable de I'exemple 1 ou 2 (appel^e dispersion F1 ou F2) : x g 
«• Dispersion de poiymere non filmifiable de I'exemple 2 ou 3 (appeiee dispersion NF 3 ou NF 4 ) : y g 

[0106] Pour chaque composition, on a mesur^ la brillance du film obtenu. La brillance a ete mesur^e pour un film 
30 humlde depose de 300 |xm d*6paisseur depose sur carte de contraste puis conserve pendant 24 h, dans une atmos- 
phere e 50 % d*humidite relative, pendant 24 h. La mesure a ete effectuee k Taide d*un tirillancemetre BYK-GARDNER 
. avec un angle de falsceau lumineux de 60°. 

Exemples 13 ji 17 comparatifs : 

35 

(01 07] On a egalement compare la composition de I'exemple 9^5 compositions (exemples 13^17) similaires dans 
lesquelles le poiymere non filmifiable a ete remplace par une quanttte equivalente en matieres seches de charge. 
La comparaison a ete faite sur les proprietes de brillance du film obtenu selon la methode indiquee precedemment 

40 pesultats : 

[0108] On a obtenu les resultats suivants : 



Exemple 


5 


6 


• 7 


Dispersion F 1 


X = 90 


X = 70 


X = 50 


Dispersion NF 4 


Y=10 


Y = 30 


Y = 50 


Brillance 


84,7 


77.3 


74,2 



50 



Exemple 


8 


9 


10 


11 


12 


Dispersion F 2 


X = 90 


X = 80 


X = 70 


X = 60 


X = 50 


Dispersion NF 3 


Y = 10 


Y=:20 


Y = 30 


Y = 40 


Y = 50 


Brillance 


85.3 


79.9 


65.5 


64,0 


60.8 
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Exempte 


13 (HI) 


14 (HI) 


15 (HI) 


16 (HI) 


17 (HI) 




Dispersion F 2 


X = 80 


X = 80 


X = 80 


X = 80 


X = 80 


5 


Charge 


CI 


C2 


C3 


C4 


C5 




Brillance 


3,2 


6.2 


2.3 


1.0 


2.6 


10 


HI : hors invention 
CI : poudre de nylon - ORGASOL 2002 Extra D de la society ATOCHEM 

C2 : MIcrbbilles de r^ne polydimethylsilsesquioxane - TOSPEARL 145a de la soct^t^ TOSHIBA SILICONE 
C3 : poudre de polyethylene - ACUMIST B-6 de la soci6t6 ALLIED CHEMICAL 

C4 : Copolym^re dim^thacrylate d'6thyl§ne glycol/nri6thacfylate de lauryle - POLYTRAP 6603 de la soci6t6 APS 
C5 : Spheres de copolym^re de dim^thacrylate d'6thyl6ne glycol el de m^thacrylate de m^thyle - MICROSPONGE 
SKIN OIL ADSORBER 5640 POWDER de la soct^t^ APS 
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{01 09] On constate d'apr^s ces r6sultats que les compositions selon {'invention (exemples 5^12) permettent d'ob- 
tenir un film ayant une tx>nne brillance (sup^rieur k 60), tandts que les compositions ne comportant pas de potym^iB 
non filmifiabte mais des charges (exemples 13^17) conduisent k un film nnat (brillance inf^rieure k 10). Une compo- 
sition ne contenant que du polym§re non filmifiable ne forme pas de film cofi^. 



20 

Exemples 16 a 22 comparatifs de mascara : 

[0110] On a pr^par6 4 mascaras (exemples 18 ^ 21) selon Tinvention ayant les compositions suivantes : 

25 ' Dispersion de polym^re filmifiable de Texemple 2 (appelee dispersion F 2) xg 

- Dispersion de polym^e non filmifiable de Texemple 3 (appel^ dispersion NF 3) y g 

- Paraffine 2.2 g 

- Cire de camauba 4,5 g 

- Cire d'at)eHle 8,3 g 

30 - Copolym^re acetate de vinyle/st^arate d'allyle (65/35) (Mexomdre PC de CHIMEX) 2.2 g 

- Polylaurate de vinyle (Mexomfere PP de CHIMEX) 0.75 g 
Amidon de riz 0,85 g 

Bentonite 5,32 g 
Cart)onate de propylene 1,74 g 
35 - Pigments 4.6 g 
Conservateurs qs 
Isodod^cane qsp 100 g 



Example 


18 


19 


20 


X 


5 


10 


8 


y 


5 


10 


2 



45 [0111] On a ^alement pr^pard un mascara (exemple 22) ne faisant pas partie de i'inventton de composition 
suivante : 

Dispersion de polym^re filmifiable de I'exemple 2 (appel6e dispersion F 2) 8 g 

- Spheres de copolym^re dim^thacrylate d'6thyldne gtycol/m^thacrylate de m^thyte (MIcrosponge skin oil adsorber 
50 5640 powder de la soci§t6 APS) 2g 

- Paraffine 2,2 g 

Cire de camauba 4.5 g 

- Cire d*abeil!e 8,3 g 

- Copolym^re acetate de vinyle/st^arate d'allyle (65/35) (Mexom^re PQ de CHIMEX) 2.2 g 
55 - Polylaurate de vinyle (Mexomdre PP de CHIMEX) 0,75 g 

- Amidon de riz 0,85 g 

- Bentonite 5.32 g 

- Carbonate de propylene 1,74 g 
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- Pigments 4.6 g 

- Conservateurs qs 
Isodod^ne qsp lOOg 

5 [0112] Cette cx)mposition comprend done t'assoclation d'une dispersion de poiymdre filmifiable avec une charge ^ 
ia place d'un polymdre non filmifiable. 

[0113] Pour chaque composition, on a mesur6 la duret6 du film obtenu, ainsi que les propri^t^ recouitantes seion 
les m^thodes suivantes : 

10 a) Mesure de la duret6 du.film : 

[0114] La duret6 du film est mesur6e selon la norme ASTM D-43-66. ou la norme NF-T 30-016 (octobre 1981). k 
Taide d'un pendule de Persoz. 

Le film d^pos6 sur le support doit avoir une ^paisseur de 300 microns avant s6chage. 
15 Apr6s s^age pendant 24 heures. ^ SO^C et sous une humidity relative de 50%. on obtient un film ayant une ^paisseur 
d'environ 100 microns; on mesure alors sa duret6 k 30°C et 50% d'humidrt^ relative, exprim^e en seconde. 

b) Mesure du recourbement : 

20 [0115] On utilise des 6prouvettes de 6 cheveux de 11 mm de long. 

On mesure le recourbement initial Ri des cheveux non maquill^en mesurant Tangle forme par les cheveux par rapport 
h I'horizontale (on prend la moyenne de 6 mesures). 

On maquille ensuite les 6prouvettes en appliquant la composition en 3 fois 10 passages de brosse. en attendant 2 
minutes aprte 1 0 passages. 

25 [0116] On mesure le recourbement Rm des cheveux imm6diatement apres le maquillage en mesurant k nouveau 
Tangle iorm6 par les cheveux maquill6s (moyenne de 6 mesures). 
[0117] On d^tennine ensuite le recourbement R = Rm - Ri, 
[0118] On a obtenu les r^sultats suivants : 



Exemple 


18 


19 


20 


21 


22 


Duret6 (s) 


14.7 


17.2 


19.5 


14.8 


12.4 


Recourbement f*) 


6.0 


7.6 


7.2 


7,9 


3,8 



^ [0119] On constate que les compositions selpn Tinventlon (exemples 18 ^ 21) fomnent un film pr^sentant une duret6 
sup6rieure a celfe du film de Texemple 22 ne comprenant pas de particules de polymere non filmifiable mals une charge 
(microsponge). De plus, le recourbement obtenu avec les exemples 18 21 selon Tinvention ( variation tfangle s'au 
moins 6, 0 ^) est bien sup^rieur k celui obtenu avec Texemple 22 (variation d'angte de 3,8 ^). 
Les compositions selon Tinvention pr6sentent done de bonnes propri6t6s de recourbement des fibres k6ratiniques et 
torment des films de meilfeure duret6. Une composition ne contenant que du polymere non filmifiable associ6 k une 
charge ne forme pas de film coh6sif et n'a done pas une duret6 satisfaisante pour §tre employ^ dans un mascara. 

Exemple 23 : 

^5 [0120] On a pr6par6 un fond de teint ayant la composition suivante : 

Dispersion de polymere filmifiable de Texemple 1 72.6 g 
- Dispersion de polymfere non filmifiable de Texemple 4 9,4 g 
Pigments 10 g 
^ - Charges 9.4 g 

[0121] On a obtenu un fond de teint qui s'applique facilement sur le visage et qui donne un maquillage resistant k 
Teau. naturel. non collant et pr^entant de bonnes propri4t4s de non transfert 

55 
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Revendications 

1. Composition a application topique comprenant, dans un milieu physblogtquement acceptable, une dispersion de 
particules d'un premier systeme polym6rique filmifiable comprenant un premier polymere, stabilis^es en surface 
dans une phase grasse liquide, caract^ris^e par le fait qu'elle comprend, de plus, une dispersion de particules 
d'un deuxi^me systeme polym^rique non filmifiable comprenant un deuxidme polymere, stabilises en surface 
dans la phase grasse liquide. 

2. Ck)mposition selon la revendication 1 , caract6ris4e par le fait que le premier systdme polym^rique a une tempe- 
rature de transition vitreuse (Tg 1) inf^rieure ou ^ale 40X. 

3. Composition selon Tune quetconque des revendications pr^c^entes, caract^ris^e par le fait que le premier sys- 
t^e polym^rique a une temperature de transition vitreuse (Tg 1) allant de - lOO^'C ^ 40 ""C. et mieux de - 10 X 
^tSO^C. 

4. Composition selon Tune quelconque des revendications prdoedentes, caracterisee par le fait que le deuxi^me 
systeme polymerique a une temperature de transition vitreuse (Tg 2) superieure k 40 ^'C. 

5. Composition selon Tune quelconque des revendications precedentes, caracterisee par le fait que le deuxieme 
systeme polymerique a une temperature de transition vitreuse (Tg 2) superieure ^ 40 °C et inferieure ou egate a 
300 "^C. et mieux allant de 45 ^'C ^ 1 50 «C. 

6. Composition selon Tune quelconque des revendications piecedentes, caracterisee par le fait que le premier eVou 
deuxieme potymeres sont choisis parmi les polymeres radtcalatres, les polycondensats, ies potymeres d*origrne 

naturelte et leurs melanges. 

7. Composition seton Tune quelconque des revendications precedentes, caracterisee par le fait que le premier et/ou 
le deuxieme polymeres sont choisis pamni les polyurethannes, polyurethannes-acryliques, polyurees, polyuree/ 
polyurethannes, polyester-polyur6thannes, polyether-polyurethannes. polyesters, polyesters amides, polyesters 
e chaTne grasse, alkydes ; polymeres ou copolymeres acryliques et/ou vinyliques ; polymeres silicones, polymeres 
fluores et leurs melanges. 

8. Composition selon Tune quelconque des revendications pr6cedentes« caracterisee par le fait que le premier et/ou 
le deuxieme systeme polymerique comprennent au moins un agent plastifiant 

9. Composition selon i'une quetconque des revendications precedentes, caracterisee par le fait que les particules 
de chaque systeme polymerique sont stabilisees notamment par un stabilisant choisi parmi les polymeres sequen- 
ces, les polymeres greffes, les polymeres statlstiques et leurs melanges. 

10. Composition selon la revendrcation 9, dans laquelle le stabilisant est choisi parmi les polymeres silicones greffes 
avec une chaTne hydrocarlx)nee ; les polymeres hydrocartxDnes greffes avec une chaine silicon6e ; les copoly- 
meres blocs greffes ou sequences comprenant au moins un bloc de type polyorganosiloxane et au moins un bloc 
d'un polymere radlcalaire ; les copolymeres blocs greffes ou sequences comprenant au moins un bloc de type 
polyorganosiloxane et au moins un bloc d'un polyether ; les copolymeres de (meth)acrylates d'alkyi en C1-C4 et 
de (meth)acrylates d'alkyi en Cq-C^q; les copolymeres bk)cs greffes ou sequences comprenant au moins un bloc 
resultant de la polymerisation de monomeres ethyteniques comportant une ou plusieurs liaisons ^thyl^nique even- 
tuellement conjuguees et au moins un btoc d'un polymere styrenique ; les copolymeres blocs greffes ou sequences 
comprenant au moins un bloc resultant de la polymerisation de monomeres ethyieniques et au moins un bbc d'un 

. polymere acrylique ; les copolymeres blocs greffes ou sequences comprenant au moins un bloc resultant de la 
potymerisatk)n de monomere ethyienique et au moins un bloc d'un polyether, et leurs associatbns. 

11. Composition sek>n la revendication 9 ou 10. caracterisee en ce que le stabilisant est un polymere bloc grelfe ou 
sequence, comprenant au molfxs un bloc resultant de la polymerisatk)n de monomeres ethyieniques comportant 
une ou plusieurs liaisons ethyienk:|ue eventueilement conjuguees et au moins un bloc d'un polymere styrenique. 

12. Composition selon I'une quetconque des revendications precedentes, caracterisee par le fait que les premier et 
deuxieme polymeres disperses dans la phase grasse liquide sont presents en une teneur totale allant de 2 % e 
60 % en pokis, par rapport au poids total de la composltton. de preference de 4 % e 40 % en pokis, et mieux de 
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5 % ^ 30 % en poids. 

13. Composition selon Tune quelconque des revendications pr^c^dentes. caract^ns^ par le fait que les premier et 
deuxi^me polym^res sont presents dans ta composition selon un rapport ponderal premier polym^reAjeuxi^me 

5 polym6re allant de 1/99 k 99/1 . de pr6f6rence de 50/50 k 99/1 , et mieux de 50/50 a 80/20- 

14. Composition selon Tune quelconque des revendications prec6dentes. caract4ris6e par le fait que la phase grasse 
liquide comprend au moins une huiie chotsie parmi ies huiles d'origine minerale, animate, v6g6tale ou synth^tlque. 
hydrocart)on^es, fluorees et/ou sillcon^es, seules ou en melange. 

10 

15. Composition selon fune des revendications prSc^entes, dans laquelle la phase grasse liquide est choisie parmi 
I'huile de parafftne ou de vaseline, I'tiuile de vison, de tortue, de soja, le perfiydrosqual^ne, Thulle d'amande douce, 
de calophyilum, de palme, de parl6am, de p^pins de raisin, de sesame, de mats, de colza, de toumesol, de coton. 
d'abricot, de ricin, d'avocat, de jojoba, d'olive ou de germes de o6r6ates ; des esters d'acide lanolique, d'acide 

15 . ol^ique, d*acide laurique, d'acide st^arique ; les esters gras tels que le myristate d'isopropyle, le palmitate d'iso- 
propyle, le st^arate de butyte, le laurate dliexyle, radlpate de diisopropyle, Tisononate .d'isononyie. le palmitate 
de 2-4thyl-hexyle, le laurate de 2-hexyld^cyle, le palmitate de 2-actyi-d6cyle, le myristate ou le lactate de 2-octyl- 
dod^te, le succinate de 2-di^thyl-hexyle. le malate de diisost^aryle, le triisost^rate de gtyc^rnie ou de 
dlglyc6rine ; les acides gras sup6rieurs tels que Tacide myristique, I'acide palmitique, Tacide st6arique. facide 

20 b^h^nique, I'acide oleique, Pacide linol^ique, Tacide linol^nique ou I'acide tsost^rique ; les alcools gras sup^rieurs 

tels que le cetanol, Falcool st^arylique ou Talcool oleique, Faloool linol^iqueou linol§nique, Talcool isost^arique ou 
roctyl dod^canol ; les huiles silicon^es telles que les POMS ^ventuellement phenyl^ tels que les ph^nyltrimdithi- 
cones ou ^ventuellement substitu§s par des groupements aliphatiques et/ou aromatiques, ou par des groupements 
fonctionnels tels que des groupements hydroxyte, thiol et/ou amine ; les polysiloxanes modifies par des acides 

25 gras, des alcools gras ou des polyoxyalkyl^nes, les silicones fluorees, les huiles perfluor^es ; les huiles volatlles 

telles que roctam§thylcyclot6trasiloxane, le d6cam6thylcyclopentasiloxane, rhexad6m6thylcyclohexasiloxane, 
rheptam^thyihexyttrisiloxane, rheptam^thyloctyttrisiioxane ou les isoparaffines en Cg-C^^, et notamment Tisodo- 
d^cane, et leurs melanges. 

30 16. Composition selon Tune quelconque des revendications pr^c^entes, caract6ris6e par le fait que la phase grasse 
liquide est choisie dans le groupe comprenant : 

les compost llquides non aqueux ayant un param^tre de solubifit6 global selon I'espace de solubility de 
HANSEN inf6rieur k 1 7 (MPa)^, 
35 - ou les mohoalcools ayant un param^tre de solubility global selon I'espace de solubility de HANSEN infyrleur 

ou ygal k 20 (MPa)^. 
ou leurs melanges. 

17. Composition selon Tune quelconque des revendications pryc^dentes, caracterisye en ce que la phase grasse 
40 liquide contlent au moins une huile volatile k tempyrature ambiante. 

18. Composition selon Tune quelconque des revendications prycydentes, caractyrisye par le fait qu'elle comprend, 
en outre, au moins une cire. 

45 19. Composition selon fune quelconque des revendications prycydentes, caractyrisye par te fart qu'elle comprend, 
en outre, au moins un polymyre liposoluble. 

20. Composition selon I'une quelconque des revendications prycydentes. caractyrisye par le fait que la composition 
comprend au moins un additif choisi dans le groupe fonny par les agents y paisstssants de la phase grasse liquide, 
50 les parfums, les conservateurs, les tensloactifs. les sequestrants, les vitamines, les protyines, les cyramides, les 
agents alcalinisants ou acidifiants. les ymollients, les matiyres colorantes, les charges. 

21.. Composition selon rune quelconque des revendications prycydentes, caractyrisye par le fait que la composition 
est essentiellement anhydre. 

55 

22. Composition selon I'une quelconque des revendications prycydentes, caractyrisye par le fait que la composition 
se prysente sous la fomrte de mascara, d'eye-liner, de produit pour les lyvres, de fard k joues ou k paupiyres, de 
fond de teint, de produrt de maquillage du corps, de produit anti-cemes. de base de maqulllage, de composition 
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k appiiquer sur un maquillage, de composition de protection solaire, de cotoration de la peau ou de produit de soin 
de la peau. 

23. Proced^ cosmetique de maquiiiage ou de traitement non th^rapeutlque des mati^res k^ratintques, caract§ris6 par 
ie fait que t'on applique sur les matieres k^ratiniques une compositk>n sek>n Tune quelconque des revendications 
1 k22, 

24. Utilisation d'une composition telle que d^finie seton Tune quekx)nque des revendications 1 ^ 22 pour I'obtention 
d'un film d§pos6 sur les matieres k^ratiniques, notamment les fibres k4ratink|ues, brillant et/ou non collant et/ou 
resistant aux frottements et/ou ayant des propri^t^s de non trarisfert 

25. Utilisatk>n d'une composition telle que d^finie sek>n Tune quelconque des revendtcattons 1 ^ 22 pour recourber 
les fibres k^ratiniques, notamment les ctls. 
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